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1. PRESENTACION

Cleanpill HA es un producto registrado en el Ministerio de Sanidad para su
uso en Industria Alimentaria es efectivo contra bacterias, virus, hongos y
esporas.

Producto de USO PROFESIONAL. Desinfeccién de contacto: superficies y
suelos.

Las pastillas Cleanpill desinfectantes para industria alimentaria
proporcionan una desinfeccion eficaz y rapida para superficies e industrias
de caracter alimentario, como carnicerias, charcuterias, fruterias,
supermercados, mataderos, conserveras, fabricas de embutidos,
cerveceras, industria vinicola, etc. Elimina la salmonela, e-coli y listeria
(gérmenes ocultos en mesas y suelos).

También pueden ser utilizadas para limpiar y blanquear diferentes
herramientas de limpieza como pueden ser: mopas, trapos y bayetas.

Bactericida, fungicida y viricida.

- Cumple la Norma UNE-EN 13697 en condiciones sucias. Antisépticos y
desinfectantes quimicos. Ensayo cuantitativo de superficie no porosa para
la evaluacion de la actividad bactericida (tiempo de contacto: 5 minutos) y
fungicida (tiempo de contacto: 15 minutos) de los desinfectantes quimicos
utilizados en productos alimenticios, en la industria, en el hogar y en la
colectividad.

- Cumple la Norma UNE-EN 14476 en condiciones sucias, a una
concentracion de 80%, con 60 minutos de contacto y a 20 °C de
temperatura. Antisépticos y desinfectantes quimicos. Ensayo cuantitativo
de suspension para la evaluacion de la actividad viricida en medicina.

N° Registro: 16-20/40/90-07974-HA

Estas pastillas Industria Alimentaria Cleanpill han sido certificadas con el
registro NSF.

2. MODO DE EMPLEO

Lea la etiqueta detenidamente antes de usar el producto.

La aplicacion del producto en la industria alimentaria para uso en la desinfeccion de contacto: superficies y equipos,
habra de llevarse a cabo en ausencia de alimentos.
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Modo de empleo desinfeccion de contacto: superficie y equipos mediante lavado, pulverizacion, inmersion,
circulacion previa dilucion en agua. Se tomaran todas las medidas necesarias para que los alimentos maquinarias
o utensilios que sean manipulados en los locales o instalaciones tratadas previamente con el mencionado
producto, no contengan residuos de ninguna de sus componentes. Para ello, debera aclararse debidamente con
agua de consumo las partes tratadas antes de su utilizacion.

Aplicacién Ppm recomendadas Pastillas Cleanpill Ppm obtenidas
1/4 de pastilla por

Lavado de vajilla 15a30 ppm cada 10 litros de 30 ppm
agua

l\/l.atenal ' industria 100 a 200 1 pastllla por cada 150 ppm

alimentaria 10 litros

. . ) 1 pastilla por cada

Equipos industriales 100 a 200 10 litros 150 ppm

Mopas, trapos vy 1 pastilla por cada

bayetas 1002200 10 litros 150 ppm

Incompatible con acidos, agentes oxidantes, agentes reductores, alcalis, y metales en general.
Se debera realizar una prueba previa al tratamiento para verificar la compatibilidad del producto a los materiales.
No mezclar con otros productos quimicos.

3. BENEFICIOS DEL PRODUCTO

Se trata de un producto de garantia:

Embalaje 100% reciclable.

Su eficacia esta probada por los test mas estrictos y los analisis han sido realizados en laboratorios externos
gue garantizan su calidad y respeto por el medio ambiente, sus caracteristicas técnicas y su durabilidad.

Producto fabricado en Espafia.

Ideal para su almacenamiento sin riesgo de accidentes.

Facil manipulacion y dosificacion.
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4. PROPIEDADES FIiSICAS Y QUIMICAS

(Temperatura ambiente)

Forma Pastilla redonda
Peso 3.35¢
Color Blanca
Olor Caracteristico del cloro
Composicion Dicloro 55y producto efervescente
Temperatura de descomposicion >40°C
Tiempo de disolucién en 1 litro de agua .
< 5 minutos

Aspecto en la disolucion

Translucido blanco

Solubilidad en el agua Soluble
pH puro 0,3-1
pH Solucién acuosa 6-7aun1%

Rendimiento Una pastilla por cada 10 litros de agua. 150 ppm.
+ 3 afios desde la fecha de fabricacion. Nuestros estudios internos
Vida util estiman una pérdida de cloro del 1% anual si el producto se almacena en

las condiciones recomendadas.

Condiciones de almacenamiento

3,35 g/ Blanca / Monocapa

Bote de 150 uds - 500 g. - Ref. PTHA2
Bote de 300 uds - 1 kg. - Ref. PTHA1

6. APLICACIONES

i

5. FORMATOS

Almacenar el producto siempre bien cerrado, en lugar fresco, seco y bien
ventilado. Nunca a temperaturas superiores a 40 °C.




